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AXONOMETRIA

VYKAZ MATERIALU: OCEL S235
. . . .| H™MOTNOST
oz.| PRVOK - ROZMERY DLZKA | POCET | HMOTNOST | HMOTNOST oo /1y sporLu
[m] [ks] [kg/m'] [kg/ks]
[ka]
1 OCEL'. RURA - ¢26,9/2,6mm 1,20 30 1,56 1,87 56,2
2 OCEL'. RURA - ¢26,9/2,6mm 6,50 1 1,56 10,14 10,1
3 OCEL. TYC - g 12mm 6,50 4 0,90 5,85 234
4 OCEL'. RURA - ¢26,9/2,6mm 0,90 12 1,56 1,40 16,8
5 OCEL'. RURA - ¢ 44,5/2,6mm 2,00 1 2,69 5,38 54
6 OCEL. RURA - 457/2,9mm 4,50 1 3,87 17,42 17,4
CELKOVA HMOTNOST [kg] 129,3
10% REZERVA - ODPAD [kg] 12,9
CELKOVA HMOTNOST S REZERVOU [kg] 1423

POZNAMKY:

- VSETKY 0C. KONSTRUKCIE OPATRIT ANTIKORGZNOU UPRAVOU - ZIAROVY POZINK, PRiPADNE
NATER (1xZAKLADNY+2xVRCHNY NATER) - FARBU URCi INVESTOR

- KONSTRUKCNE PRVKY JE MOZNE UPRAVIT LEN SO SUHLASOM A PO KONZULTACI S PROJEKTANTOM

- SCHODISKO ZADAT DO VYROBY AZ PO OVERENI VYSKY “H" It

- V PRIPADE NESULADU PROJEKTU S REALIZACIOU STAVBY KONTAKTOVAT PROJEKTANTA

0ZNACENIE MATERIALQV:
(STN EN 1993-1-1/NA)
OCEL (KONSTRUKCNA): $235 JRG1 (11.373)

ZVARY: ELEKTRODY EB 121
VYROBNA SKUPINA: Ba

> fy=235MPa

REALIZACNY PROJEKT NENAHRADZA VYROBNU A DIELENSKU DOKUMENTACIU ZHOTQVITELA STAVBY!

AUTOR

Ing. Peter FUNTIK

ZODP.PROJEKTANT

Ing. Rastislav DEMETER

PROJEKT. STAVBY

VYPRACOVAL

Ing. Peter FUNTIK

OBJEDNAVATEL

MESTO ZILINA, NAM. OBETI KOMUNIZMU &.1

MIESTO STAVBY

BYTCICA, okres ZILINA

, Z5J

CAST - PROFESIA

STATIKA CiS.ZAKAZKY
DRUH STAVBY NADSTAVBA A STAVEBNE UPRAVY FORMAT 2xA4 | PARE
DATUM 12/2013
STAVBA 4 -
POZIARNA ZBROJNICA —— =
. . STUPEN PSPIRP
ZILINA - BYTCICA GisLo
NAZOV PRILOHY: ¢ VYKRESU ml_l N
’ VYKRES TVARU OC. SCHODISKA '
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VYKAZ MATERIALU:  OCEL S235

CisLo
VYKRESU

ST.7.1

. . .| HwomNOosT
oz. | PRVOK - ROZMERY DLZKA | POCET I_,\_oazoma HMOTNOST | o 1 spoLu
[m] [ks] [kg/m'] [kgrks] ka]
1 OCEL. RURA - ¢ 152/6,3mm 4,20 1 22,60 94,92 94,9
2 PLECH hr.16 - 300x300/16mm 1 11,30 11,3
3 PLECH hr.6 - 150x150/6mm 1 1,06 1,1
4 PLECH hr.8 - 80x100/8mm 1 0,50 0,5
5 PLECH hr.6 - 80x60/6mm 1 0,23 0,2
6 U100 1,10 1 10,60 11,66 11,7
7 U100 1,05 1 10,60 11,13 11,1
8 U100 0,78 2 10,60 8,27 16,5
9 U100 0,15 1 10,60 1,59 1,6
10 | L 40/4mm 1,09 2 2,97 3,24 6.5
11 | PLECHhr.6 - 80x100/6mm 4 0,38 1,5
CELKOVA HMOTNOST [kgl 156,9
10% REZERVA - ODPAD [kg] 15,7
CELKOVA HMOTNOST S REZERVOU [kgl 1726




PODORYS SCHODISKOVEHO STUPNA
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VYKAZ MATERIALU - OCEL S235

KOTEVNE PLECHY
M 1.5

100

=

120

A4
Lso )

(1) PLECH hr. 8mm -1ks

101

@ PLECH hr. 8mm -1ks @ PLECH hr. 8mm -1ks

SPOLU ... 28ks

@ SKRUTKA #12mm, 2ks/STUPEN

SIRKA | VYSKA | DLZKA | POCET | HMOTNOST HMOTNOST
oz. PRVOK ROZMERY PRVKU SPOLU
[m] [m] [m] [ks] [kg/ks] K
[ka]
A PLECH hr. 6mm 0,006 0,060 0,750 3 2,12 6,4
B PLECH hr. 6mm 0,006 0,060 0,210 2 0,59 1,2
1 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,200 2 0,25 0,5
2 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,185 2 0,23 0,5
3 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,175 2 0,22 0,4
C PLECH hr. 6mm 0,006 0,060 0,160 2 0,45 0,9
4 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,145 2 0,18 0,4
5 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,135 2 0,17 0,3
6 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,120 2 0,15 0,3
7 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,110 2 0,14 0,3
8 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,095 2 0,12 0,2
9 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,080 2 0,10 0,2
10 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,070 2 0,09 0,2
11 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,055 2 0,07 0,1
D PLECH hr. 6mm 0,006 0,060 0,045 2 0,13 0,3
12 PLECH hr. 4mm 0,004 | 0,040 0,030 2 0,04 0,1
CELKOVA HMOTNOST [kg] 12,2
5% REZERVA [kg] 0,6
CELKOVA HMOTNOST S REZERVOU - 1 STUPEN [kg] 12,8
CELKOVA HMOTNOST - 14 STUPNOV kgl 179,6
SIRKA | VYSKA | DLZKA | POCET | HMOTNOST HMOTNOST
oz. PRVOK ROZMERY PRVKU SPOLU
[m] [m] [m] [ks] [kg/ks] K
[ka]
E RU 26,9/2,6 0,050 30 0,08 2.3
F PLECH hr. 8mm 0,008 0,100 0,090 14 0,57 7.9
G PLECH hr. 8mm 0,008 0,100 0,090 14 0,57 7.9
H PLECH hr. 8mm 0,008 0,060 0,090 14 0,34 4,7
| PLECH hr. 8mm 0,008 0,050 0,050 14 0,16 2.2
CELKOVA HMOTNOST kgl 25,1
5% REZERVA (ODPAD) [kg] 1,3
CELKOVA HMOTNOST S REZERVOU [kg] 26,4
CELKOVA HMOTNOST S REZERVOU [kg] 206,0
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